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Desde hace 2 siglos transformamos el cobre en energía…

Las últimas décadas han visto como el grupo, nacido de la empresa familiar de origen,
ascendía a un primerísimo plano de los proveedores de la industria eléctrica mundial.

Las unidades de fabricación de barras, de perfiles y de hilos de cobre
han seguido la evolución de las técnicas de extrusión y de estirado,

así como las de la organización industrial 
para alcanzar las capacidades y la calidad de producción actuales

que responden a las normas más exigentes.
Paralelamente la empresa ha extendido lógicamente su know how

al diseño y a la realización a partir de sus semiproductos de componentes cada vez más sofisticados.
Este dispositivo industrial completo que se apoya en una logística de distribución

lo más cerca posible de sus clientes 
está implantado hoy en día, a través de filiales y colaboradores

y más de 500 personas, en 10 países.

El especialista mundial del conductor para equipos eléctricos
es proveedor de los mayores grupos internacionales así

como de empresas locales.

Por todas partes donde pasa la corriente,
encontramos los semiproductos y los componentes Gindre para conducir la energía:

• PRODUCCIÓN: conductores, barras generadores, polos, barras amortiguadoras,
• TRANSPORTE: contactos pantógrafo, juegos de barras,

• TRANSFORMACIÓN: salidas de transformadores, conexiones
• EQUIPAMIENTO: barras perforadas, juego de barras, conexiones,

• EQUIPOS: contactos fijos, contactos móviles, pinzas, cuchillas, salidas disyuntores, portafusibles,
• MOTORES: barras rotores, devanados
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Francia

un grupo tecnológico
De la barra de cobre al componente más sofisticado...

el control total del proceso industrial.
Excelencia técnica, pericia, fiabilidad y flexibilidad son los cuatro puntos de compromiso

que se despliegan a lo largo de todo un proceso
que reúne materia prima, metalurgia, componentes industriales y distribución.

La red Gindre trabaja en el marco de las normas UL e ISO y de las normativas RoHS y Reach.
                  

De la serie grande a la pequeña...
una organización para aportar una solución global y local.

Para más eficacia, el grupo francés ha mundializado sus producciones y sus servicios
y centralizado todos los procedimientos administrativos y contables.

El objetivo es permitir a sus clientes concentrarse en su competitividad
manteniendo al mismo tiempo el objetivo de reducir sus costes

y racionalizar sus aprovisionamientos.
                  

En todo el mundo...
una implicación comercial para acompañar los proyectos.

Para responder lo mejor posible a las necesidades en evolución permanente de las empresas,
en cada región del mundo, hay unos equipos de comerciales dedicados sobre el terreno y en el centro.

Siguen los proyectos, desde la fase de estudio hasta la entrega,
asegurando un vínculo eficaz entre las expectativas de los industriales y el know how

de los ingenieros y técnicos.
Depositarios de una larga experiencia, todos son garantizan de la calidad de las prestaciones,

y son profesionales experimentados del cobre.

Producción

Producción y distribución

Distribución

Oficina comercia

india

rusia

inglaterra alemania
Eslovaquia

china

Estados Unidos

Japón

Suiza

Finlandia

Dinamarca

España
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lAS BArrAS
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DImENSIONES

Cuadradas Hexagonales Longitud Tolerancia de corte

de 5 mm a 70 mm de 8 mm a 60 mm Hasta 6400 mm
Estándar Shorten

50 mm 3 mm

plAnAS
ESPECIfICaCIONES TéCNICaS
Tipos y duración de cobre que responden a las normas europeas
(ver tablas página 22)

DImENSIONES
Anchura

de 5 mm a 250 mm
Espesor

de 1 mm a 70 mm
Sección

7500 mm2

RaDIOS DE CONExIóN

LONgITUDES

Hasta 9500 mm, (según sección) con una tolerancia de corte estándar de 100 mm a repartir.
A petición esta tolerancia puede llegar hasta 3 mm a repartir.

TRaTamIENTO DE SUPERfICIE  Estañado 1 a 20 micras.

reDonDAS
DImENSIONES

Diámetro Longitud Tolerancia de corte

De 5 mm a 85 mm Hasta 6400 mm
Estándar Shorten

50 mm 3 mm

cuADrADAS y hexAgonAleS

ÁnGulos vivos Cantos redondeados Cantos redondos
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perFileS tÉcnicoS
A meDiDA

SECCIONES de 50 mm2 a 7 500 mm2

LONgITUDES hasta 9500 mm según sección.

CaDa PERfIL es objeto de un estudio según el plano remitido.
Todas las características : mecánicas, dimensionales, estado de superficie, superficie de 
contacto, tratamiento de superficie… son recogidas en un pliego de condiciones preciso.

NUESTROS TaLLERES INTEgRaDOS, de diseño y de realización de las herramientas de extrusión
y de estirado de los perfiles permiten la reactividad.

aLgUNOS PERfILES pueden también ser entregados en rodillos,
según su forma y su sección nominal.
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plAnoS
en roDillo

DImENSIONES

Anchuras de 20 mm a 120 mm

Espesores de 1 mm a 12 mm

Sección máxima 1440 mm2

RaDIOS DE CONExIóN

ÁnGulos vivos Cantos redondeados Cantos redondos

TRaTamIENTO DE SUPERfICIE

Estañado 1 a 20 micras. Plateado 1 a 5 micras.

Total o rastreo

aCONDICIONamIENTOS Rodillos, coronas, bobinas

Diámetros interiores estándar: 400 mm y 550 mm (otras posibilidades a petición)

Peso estándar de los rodillos: de 30 a 450 Kg según sección
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hiloS plAnoS y reDonDoS

hiloS plAnoS
DImENSIONES

Anchura
de 1,85 a 35 mm

Espesor
de 0.5 a 8 mm

Sección
de 3,5 a 2500 mm2

RaDIOS DE CONExIóN

Tolerancias estándar: +/- 1 % con mínimo de  0,025 mm

TRaTamIENTO DE SUPERfICIE

Estañado 1 a 20 micras. Plateado 1 a 5 micras.

hiloS reDonDoS
Gindre se ha especializado en la fabricación de hilos redondos para golpeo en frío
DImENSIONES : diámetro del cobre de 0,5 a 15 mm.
TRaTamIENTO DE SUPERfICIE :  estañado, plateado…
aCONDICIONamIENTOS : Coronas, bobinas
PESO : hasta 1500kg

ÁnGulos vivos Cantos redondeados Cantos redondos
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mAxiFlex
BArrAS FlexiBleS AiSlAnteS

especificaciones técnicas
baRRa
Longitud estándar 2000 mm (-0/+5 mm), hasta 4000 mm a petición
Espesor de las cuchillas 0,8 y 1 mm
Anchura de las cuchillas de 9 a 100 mm
Número de cuchillas de 2 a 10
Marcado label MAXIFLEX y dimensiones 

(anchura X espesor X número de cuchillas)

CObRE Cobre electrolítico Cu-ETP con contenido en Cu de 99,90 % mín
Normas según NFA 51 050, EN 13599
Conductividad ›100 % IACS
HV ‹ 50
Resistencia a la tracción Rm › 200 N/mm2

Alargamiento después ruptura : › 35 %
Resistividad 0,01724 Ω xm/mm2 a 20 °C

aISLaNTE Revestimiento PVC autoextinguible de color negro
Espesor 1,5 - 2 mm
Normas según BS 6746, DIN EN 50363, UL 94 VO
Alargamiento › 200 %
Resistencia a la ruptura › 15 N/mm2

CaRaCTERíSTICaS ELéCTRICaS
Rigidez dieléctrica 20 kV / mm
Tensiones de utilización 1000 V AC / 1500 V DC
Temperatura de utilización -40° a + 105°C
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componenteS
A meDiDA

Tanto si las empresas quieren externalizar una producción como investigar componentes listos para su uso, 
la organización industrial integrada de Gindre (de la materia al componente) y todas las tecnologías disponibles 
en el seno de los diferentes talleres en Europa y en el mundo le garantizan:
• disponer cada vez de piezas, perfectamente adaptadas a sus necesidades y exigencias técnicas,
• hacer ahorros en su “supply chain” racionalizando de la mejor manera posible la materia utilizada y su 
aprovisionamiento
• reducir sus stocks y las formalidades administrativas…

punzonADo / plegADo, corte…
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componenteS A meDiDA
mecAnizADo…

A partir de un pliego de condiciones, los equipos de las oficinas de proyectos definen la materia adaptada a la 
necesidad y el perfilado de base, que será la mayoría de las veces fabricado específicamente.
Ponen a punto, y diseñan los procesos óptimos y las herramientas apropiadas para la elaboración de la pieza 
esperada, tanto si es clásica como especial.
Para ello, combinan los conocimientos técnicos y los medios de producción, tradicionales o punteros 
que serán conducidos por profesionales experimentados.
Las tecnologías disponibles son entre otras: corte, corte de reseguido, punzonado, plegado, torneado, roscado, 
mecanizado CN, ranurado chapa, corte chorro de agua, soldadura, revestimiento, tratamientos de superficie 
(plateado, estañado, niquelado, dorado), epoxi, inserto, ensamblado, puesta en kit…
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unA reD munDiAl
De centroS logíSticoS

y De DiStriBucióneS

Gindre ha desarrollado una organización logística integrada eficiente
para aportar servicios eficaces y personalizados a sus clientes:
• transporte “on time” de sus producciones,
• puesta a disposición de semiproductos lo más cerca posible 
de las necesidades puntuales,
• aprovisionamiento a partir de stocks intermedios dedicados,
• elección amplia de conductores (cobre con teluro, con cromo, con zirconio, 
con azufre, aluminio, latón…)

›raw material›metallurgy›mechanics›supply chain›
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COmPOSICIóN qUímICa

designación del material
Composición en % (fracción másica)

elemento Cu ag Bi o P Pb
Otros elementos

(ver nota)
símbolo número Total con exclusión de

Cu-etP CW004A mín. 
máx.

99,90(1)

-
- 
-

-
0,0005

-
0,040(2)

- 
-

-
0,005

-
0,03 Ag. O

Cu-FrHC CW005A mín. 
máx.

99,90(1)

-
- 
-

-
-

-
0,040(2)

- 
-

- 
-

-
0,04 Ag. O

Cu-oF CW008A mín. 
máx.

99,95(1)

-
- 
-

-
0,0005

-
  -(3)

- 
-

-
0,005

-
0,03 Ag.

Cuag 0,04 CW0011A mín. 
máx..

Resto 
-

0,03
0,05

-
0,0005

-
0,040

- 
-

- 
-

-
0,03 Ag. O

Cuag 0,07 CW0012A mín. 
máx.

Resto 
-

0,06
0,08

-
0,0005

-
0,040

- 
-

- 
-

-
0,03 Ag. O

Cuag 0,10 CW0013A mín. 
máx.

Resto 
-

0,08
0,12

-
0,0005

-
0,040

- 
-

- 
-

-
0,03 Ag. O

Cuag 0,04P CW0014A mín. 
máx.

Resto 
-

0,03
0,05

-
0,0005

-
  -(3)

0,001
0,007

- 
-

-
0,03 Ag. P

Cuag 0,07P CW0015A mín. 
máx.

Resto 
-

0,06
0,08

-
0,0005

-
-(3)

0,001
0,007

- 
-

-
0,03 Ag. P

Cuag 0,10P CW0016A mín. 
máx.

Resto 
-

0,08
0,12

-
0,0005

-
  -(3)

0,001
0,007

- 
-

-
0,03 Ag. P

Cuag 0,04(oF) CW0017A mín. 
máx.

Resto 
-

0,03
0,05

-
0,0005

-
  -(3)

- 
-

- 
-

-
0,0065 Ag. O

Cuag 0,07(oF) CW0018A mín. 
máx.

Resto 
-

0,06
0,08

-
0,0005

-
  -(3)

- 
-

- 
-

-
0,0065 Ag. O

Cuag 0,10(oF) CW0019A mín. 
máx.

Resto 
-

0,08
0,12

-
0,0005

-
  -(3)

- 
-

- 
-

-
0,0065 Ag. O

Cu-PHC CW0020A mín. 
máx.

99,95(1)

-
- 
-

-
0,0005

-
  -(3)

0,001
0,006

-
0,005

-
0,03 Ag. P

Cu-HCP CW0021A mín. 
máx.

99,95(1)

-
- 
-

-
0,0005

-
  -(3)

0,002
0,007

-
0,005

-
0,03 Ag. P

nota: el total de los otros elementos (salvo el cobre) se define como la suma de ag, as, Bi, Cd, Co, Cr, Fe, Mn, ni, 0, P, Pb, s, sb, se, si, sn, te y Zn, con exclu-
sión de cualquier elemento cuyo valor se indica individualmente.
(1) Incluida la plata, hasta un máximo de 0,015 %.
(2) Se permite un contenido en oxígeno de hasta el 0,060 %, con reserva de un acuerdo entre el cliente y el proveedor.
(3) El contenido en oxígeno debe ser de tal forma que el material cumpla con las exigencias sobre la fragilización por el hidrógeno de EN 1976.

lAS cuAliDADeS Del coBre

el grupo en el munDo

CaRaCTERíSTICaS mECáNICaS
designación dimensiones en mm dureza resistencia 

a la 
tracción

rm

límite 
convencional

de elasticidad a
0,2 %
rp 0,2

alargamiento

redondo, 
cuadrado 
hexagonal

rectangular a100 mm a

Material espesor anchura HB Hv n/mm2 n/mm2 % %

Símbolo Número Es
ta

do
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D 2 - 80 0,5 - 40 1 - 200 Producto estirado en frío, sin propiedades mecánicas especificadas.

H035* 2 - 80 0,5 - 40 1 - 200 35 65 35 65 - - - -
Cu-etP CW004A R200* 2 - 80 1 - 40 5 - 200 - - - - 200 máx. 120 25 35
Cu-FrHC CW005A
Cu-oF CW008A H065 2 - 80 0,5 - 40 1 - 200 65 90 70 95 - - - -
Cuag 0,04 CW011A R250 2 - 10 1 - 10 5 - 200 - - - - 250 mín. 200 8 12
Cuag 0,07 CW012A R250 - 10 30 - - - - - - - - - - 250 mín. 180 - 15
Cuag 0,10 CW013A R230 - 30 80 - 10 40 - 10 200 - - - - 230 mín. 160 - 18
Cuag 0,04P CW014A
Cuag 0,07P CW015A H085 2 - 40 0,5 - 20 1 - 120 85 110 90. 115 - - - -
Cuag 0,10P CW016A H075 - 40 80 - 20 40 - 20 160 75 100 80 105 - - - -
Cuag 0,04(oF) CW017A R300 2 - 20 1 - 10 5 - 120 - - - - 300 mín. 260 5 8
Cuag 0,07(oF) CW018A R280 - 20 40 - 10 20 - 10 120 - - - - 280 mín. 240 - 10
Cuag 0,10(oF) CW019A R260 - 40 80 - 20 40 - 20 160 - - - - 260 mín. 220 - 12
Cu-PHC CW020A
Cu-HCP CW021A H100 2 - 10 0,5 - 5 1 - 120 100 - 110 - - - - -

R350 2 - 10 1 - 5 5 - 120 - - - - 350 mín. 320 3 5
NOTA : 1N/mm2 es equivalente a 1 Mpa
* Recocido

                                                                PRODUCCIóN
 Gindre duCHavany
 31, rue GiFFard - BP23 - 38230 Pont de CHéruy FranCe / tél : +33(0)4 72 46 09 01 - FaX : +33(0)4 78 32 66 55

 KuPFerrHeydt GMBH
 noBelstr. 18    41189 MÖnCHenGladBaCH-WiCKratH deutsCHland / tel : +49(0)2166/956 142 - FaX : +49(0)2166/956 140

 Gindre CoMPosants
 7, route de loyettes CHavanoZ - 38230 Pont de CHéruy FranCe / tél : +33(0)4 72 46 09 01- FaX : +33(0)4 78 32 66 55

 MeteleC soutH
 unit l7 CHerryCourt Way, stanBridGe road / leiGHton BuZZard, Beds. lu7 8uH enGland
 tel : +44 (01525) 381010 - FaX : +44 (01525) 244308

 Gindre CoPPer inC
 220 Mill avenue GreenWood sC 29646 united states / tel : +1 (864) 227-5262 - FaX : +1 (864) 227-5206

 Gindre india CoMPonents
 n°414, seCtor 8, iMt Manesar Haryana, india / tel : +91 99 53 595175

 Gindre KoMPonenty
 29.auGusta 586, 053 42 KroMPaCHy, slovaK rePuBliC / tel : +421 53 2901019 - FaX : +421 53 4161601

                                                              DISTRIbUCIóN
 Gindre distriBution
 7, route de loyettes CHavanoZ - 38230 Pont de CHéruy FranCe / tél : +33(0)4 72 46 09 01- FaX : +33(0)4 78 32 66 55

 KuPFerrHeydt distriBution
 noBelstr. 18 -  41189 MÖnCHenGladBaCH-WiCKratH deutsCHland / tel : +49(0)2166/956 0 - FaX : +49(0)2166/956 140

 Gindre CoPPer inC
 220 Mill avenue GreenWood sC 29646 united states / tel : +1 (864) 227-5262 - FaX : +1 (864) 227-5206

 MeteleC
 vulCan industrial estate, leaMore lane,  Walsall, West Midlands, Ws2 7BZ enGland
 tel : + 44 (01922) 712665 - FaX : +44 (01922) 710919

 Gindre torns
 PoliGono industrial Cova solera C/londres, 29 08191 ruBi (BarCelona) sPain
 tel : +34 93 588 95 42 - FaX : +34 93 588 95 34

 Gindre india CoMPonents
 n°414, seCtor 8, iMt Manesar Haryana, india / tel : +91 99 53 595175

 Gindre KoMPonenty
 29.auGusta 586, 053 42 KroMPaCHy, slovaK rePuBliC / tel : +421 53 4161 441 - FaX : +421 53 4161 111,105

 ProMetall*
 industriestrasse 35 PostFaCH - CH-4703 KestenHolZ / tel: 062 389 80 60, FaX: 062 393 22 72

 Metal serviCe Horsens* 
 vrøndinGvej 4 - dK-8700 Horsens / daneMarK / tel+45 7563 1999

 s.o.P. Metal*
 soP-Metal oy  airPort ParK  liiKeKuja 2   65380 vaasa   Finland/ tel. +358 20 755 9250  FaX. +358 06-3177151

 eisHin*
 1-6-9,HiranoMaCHi CHuo-Ku,osaKa 541-0046 jaPan /tel +81(6)6202-4991 FaX +81(6)6202-4992

                                                    OfICINaS COmERCIaLES
 Gindre russie 
 MosCou / tel. + 7 (8) 964 770 05 36

 Gindre CHine*
 sHanGHai sinolinK Business ConsultinG Co. Mr MauriCe ZHanG
 rM 513, n°858, Pan yu road - 200030  sHanGHai - CHina - tel: 00 86 21 62 81 22 46 / FaX: 00 86 21 62 81 91 21

*ColaBoradores
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www.gindre.com

el especialista mundial del conductor para equipos eléctricos
31, rue GiFFard - BP23 - 38230 Pont de CHéruy FranCe

tél : +33(0)4 72 46 09 01 - FaX : +33(0)4 78 32 66 55


